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MDKWD-4型们丝集中控制屏使用说明书
1、 概况：

该集中控制仪表盘是我厂根据玻纤拉丝工艺，优化设计专门用

于玻纤拉丝作业温度控制的自动化仪表。仪表盘盘面上部第一排指示表为调压输出电压指示，中间一排为调节输出电流指示，下面一排为漏板一次侧电流指示，每一回路的启停按钮，在屏中部，并配有“工作”“停止”指示灯，拉丝现场设有紧急停车按钮和电压及反馈信号（电压）指示，盘中部（背面）为各回路控制元件，屏下部正面和背面为各回路调压元件可控硅单元。盘中每一回路，控制接线端子，采用统一标准布局（见端子接线图），方便于检修和升温以及故障的排除。

经现场安装调试完成后，可根据工艺要求进行，升温和拉丝作

业。

二、使用操作方法：

1、升温操作方法：经现场拉丝炉安装完成后以及各工艺设备准备就序后，即可进行升温，升温的操作程序如下：

① 将所要升温的拉丝炉，硅碳棒联接好线路，并注意硅碳棒不能触及炉框等导电体。

1 在所要升温的回路端子上，接好模拟信号源，即：将初级

380V/次级  6.3V的信号灯（变压器）初级接入该回路接线端子：（12）（13）（试验端子）次级接入⑤⑦并将原端子上⑤⑦下方任意一端取下（放空）。

2 将该控制回路的仪表电源开关，置于“关”位置，调节电

位器左旋到底。合上该升温回路空开，再按下该回路启动按钮，将仪表电源开关置于“开”位置，此时按回路将通电，待仪表延时约30秒钟后，指示值有0。6V指示值时，即可按升温曲线进行升温。

3 待升温完成，玻璃液熔化，按程序将另回路投入电熔正常

后即可停止升温回路，断电后拆除硅碳棒，恢复该回路工艺及装置。整个升温工作结束。

1、 正常使用操作方法：

1 当升温工作结束后，将电熔回路按启动操作程序使之达到

2 温度工艺参数后，便可启动漏板回路。

3 启动漏板回路前，将该回路仪表的电源开关置于“关”位置，调节旋钮左旋到底。

4 合上该漏板回路空开，将仪表电源开关置于“开”位置，

此时该漏板回路通电，待仪表延时30秒后，指示值有0.6V时即可升至漏板温度工艺参数进行拉丝作业。

2、 电源停电，切换后的操作方法：

1 当系统停电（来电）切换成发电机电源，或切换成系统电源时，此时应抓紧时间，先将拉丝炉电熔投入以却保温度不致于降低。

2 在启动电熔回路前，应将该回路仪表电源开关“关断”，调节旋钮左旋到底。

3 再将该回路启动，打开该回路仪表电源开关，待仪表延时

结束，有起始电压后，逐步升至所需的温度。

4 在该炉位的电熔升至所需的温度后，再启动该炉位的漏板

回路，启动该漏板回路前需将该漏板回路的仪表电源开关置于“关断”位置，再将旋钮左旋到底。

5 启动该漏板回路，待该仪表延时结束，有起始电压后，逐

步升至所需的温度，便可进行拉丝作业。
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